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项目名称：机械工程学院摇臂铣床及其防护装置设备招标
江苏省盐城技师学院
2019年6月

招标公告
江苏省盐城技师学院现就机械工程学院摇臂铣床及其防护装置设备项目进行公开招标采购，现欢迎符合相关条件的合格供应商投标。
一、招标项目名称及编号
项目名称：机械工程学院摇臂铣床及其防护装置设备招标

项目编号：院总编2019—30#
　　二、招标项目（简要说明）及最高限价
（一）招标内容：摇臂铣床及其防护装置设备

本项目 设定 最高限价，最高限价：19.48万元。 

三、供应商资格要求
　　（一）符合政府采购法第二十二条第一款规定的条件，并提供下列材料：
1、法人或者其他组织的营业执照等证明文件，自然人的身份证明，经营范围与本次招标项目相关；

2、近三年内的任一年的财务报表（成立不满一年不需提供）；
3、依法缴纳税收和社会保障资金的相关材料或承诺说明；
4、具备履行合同所必需的设备和专业技术能力的书面声明；
5、参加本次招标活动前3年内在经营活动中没有重大违法记录的书面声明。
　　（二）其他资格条件：
1、未被“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重失信行为记录名单。

　　（三）本项目不接受联合体投标。
　　四、招标文件提供信息
招标文件提供及公告期限：自招标公告在“江苏省盐城技师学院官网”发布之日起5日。获取招标文件方式为现场报名获取，投标人应当在2019年6月20日 8时00分起至 2019年6月26日17时00分止到江苏省盐城技师学院院本部（盐城市文港中路128号）研发楼1001办公室获取招标文件，报名及开标需携带（原件备查）：三证合一营业执照原件（复印件盖公章）、法定代表人（盖章）的授权委托书、法定代表人身份证复印件（盖单位公章）、法定代表人身份证原件（委托的就携带法定代表人授权的委托人的身份证原件，复印件盖单位公章）。有关本次招标的事项若存在变动或修改，敬请及时关注“江苏省盐城技师学院官网”发布的信息更正公告。

招标（采购）资料费 200 元，投标人交纳的招标（采购）资料费，售后不退。

五、 投标截止时间：2019年6月29日 上午8：45
六、 投标文件递交地点：江苏省盐城技师学院研发楼1109会议室。
七、 开标时间：2019年6月29日 上午8：45
八、 开标地点：江苏省盐城技师学院院本部研发楼1109会议室
　　九、本次招标联系事项
　　 联系人：杨老师，联系电话:0515—68661002/13770176940；
　　 地址：盐城市文港中路128号江苏省盐城技师学院研发中心大楼1001办公室。
　　十、投标文件制作份数要求
　　正本份数：1份   副本份数：4份
　　十一、本次招标投标保证金
投标保证金金额为人民币肆仟元整；

须使用银行本票或者银行汇票方式，自行用文件袋封装并加盖印章，投标保证金必须在投标文件提交截止期前与投标文件一起送达投标文件接收地点（不要密封在响应文件中）。
对于未按要求提交投标保证金的投标，将被视为非响应性投标而予以拒绝。

为了提高招标采购效率，节约社会交易成本及时间，希望报名并购买了招标文件，而又决定不参加本次招标的投标人，请在投标截止时间前2天书面或电话告知我们（联系人：杨老师，办公电话：0515—68661002），对于无故临时放弃投标的投标人，我校将根据情况将投标单位纳入招投标黑名单。对您的支持与配合，谨此致谢。
附：货物技术参数及要求

江苏省盐城技师学院
　　                                             2019年6月

技术参数及要求：
   摇臂铣床及其防护装置设备

	序号
	名称
	技术参数及要求
	单位
	数量
	单价
	金额
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	摇臂铣床
	型号:M4

工作台面积(mm):（254×1320）10″×52″

纵向行程(mm)750（自动）870（手动）

横向行程(mm)
430

垂直行程(mm)
430

滑枕
滑枕行程(mm)
550

★主轴
主轴锥度R8

★主轴行程(mm)
127

★主轴进给
mm/rev
0.04,0.08,0.15

★主轴转速
变速级数
steps
16

低速
(rpm)
70,110,180,270,600,975,1540,2310

高速(rpm
)140,220,360,540,1200,1950,3080,4620

★T型槽槽数×宽×间距
NO.*mm*mm
3×16×63

★主电机电压(V)
220/380/415/440

★频率
Hz
50/60功率
Hp
3

其它
机床外型尺寸（长×宽×高）（单位：mm）1600*1730*2210

净重
Kg
1400
	台
	5
	
	
	包含附件：走刀器（X轴电子）1台

数显尺（二轴）1套

平口钳（6"）1台

组合压板
（54件）1套

嗦咀（R8）1套

连体式自紧钻夹头（R8柄APU16）

硬质合金可转位盘铣刀（φ30）

硬质合金可转位盘铣刀（φ80）

立卧两用铣床回转工作台（8寸配（160MM）三爪卡盘）

	2
	机床加工防护装置
	主要用于机床加工时，防护安全，与M4摇臂铣床配套使用;

材质：钢板，板厚2mm以上，尺寸与铣床配套，使用切削液无泄漏，无安全隐患，表面烤漆工艺，操作方便，便于拆装与维修；
	套
	9
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