高速加工工量夹具项目询价公告

根据《中华人民共和国政府采购法》等法律、法规的规定，现就高速加工工量夹具项目进行询价采购。

采购项目
	序号
	名  称
	规  格
	单位
	数量
	单价
	金额（元）
	备 注

	1
	高速刀柄（高精度）
	普刃/HSK63A-GSK16-75L
	个
	3
	
	
	

	2
	高速刀柄（高精度）
	普刃/HSK63A-GSK16-100L
	个
	3
	
	
	

	3
	高速刀柄（高精度）
	普刃/HSK63A-GSK10-75L
	个
	3
	
	
	

	4
	高速钻夹头
	普刃/HSK63A-APU16-160
	个
	5
	
	
	

	5
	高速面铣刀柄
	普刃/HSK63A-FMB22-50
	个
	1
	
	
	

	6
	高速面铣刀柄
	普刃/HSK63A-FMB27-50
	个
	1
	
	
	

	7
	高速面铣刀柄
	普刃/BT40-FMB22-60L
	个
	1
	
	
	

	8
	面铣刀刀盘
	普刃/400R 50-22-4T
	个
	1
	
	
	

	9
	面铣刀刀盘
	普刃/400R 80-27-4T
	个
	1
	
	
	

	10
	高速侧固刀柄
	普刃/HSK63A-SLN25-100L
	个
	2
	
	
	

	11
	U钻刀杆
	普刃/WC C25-15.5*3D
	个
	2
	
	
	

	12
	U钻刀杆
	普刃/WC C25-19.5*3D
	个
	2
	
	
	

	13
	高速刀柄
	普刃/HSK63A-ER32-75L
	个
	3
	
	
	

	14
	高速刀柄
	普刃/HSK63A-ER32-100L
	个
	2
	
	
	

	15
	高速刀柄
	普刃/HSK63A-ER20-75L
	个
	3
	
	
	

	16
	高速刀柄
	普刃/HSK63A-ER20-100L
	个
	2
	
	
	

	17
	高速夹套
	普刃/SK16-1-AA
	个
	2
	
	
	

	18
	高速夹套
	普刃/SK16-2-AA
	个
	2
	
	
	

	19
	高速夹套
	普刃/SK16-3-AA
	个
	2
	
	
	

	20
	高速夹套
	普刃/SK16-4-AA
	个
	2
	
	
	

	21
	高速夹套
	普刃/SK16-5-AA
	个
	2
	
	
	

	22
	高速夹套
	普刃/SK16-6-AA
	个
	2
	
	
	

	23
	高速夹套
	普刃/SK16-7-AA
	个
	2
	
	
	

	24
	高速夹套
	普刃/SK16-8-AA
	个
	2
	
	
	

	25
	高速夹套
	普刃/SK16-9-AA
	个
	2
	
	
	

	26
	高速夹套
	普刃/SK16-10-AA
	个
	2
	
	
	

	27
	高速夹套
	普刃/SK16-11-AA
	个
	2
	
	
	

	28
	高速夹套
	普刃/SK16-12-AA
	个
	2
	
	
	

	29
	高速夹套
	普刃/SK16-13-AA
	个
	2
	
	
	

	30
	高速夹套
	普刃/SK16-14-AA
	个
	2
	
	
	

	31
	高速夹套
	普刃/SK16-15-AA
	个
	2
	
	
	

	32
	高速夹套
	普刃/SK16-16-AA
	个
	2
	
	
	

	33
	高速夹套
	普刃/SK10-1-AA
	个
	2
	
	
	

	34
	高速夹套
	普刃/SK10-2-AA
	个
	2
	
	
	

	35
	高速夹套
	普刃/SK10-3-AA
	个
	2
	
	
	

	36
	高速夹套
	普刃/SK10-4-AA
	个
	2
	
	
	

	37
	高速夹套
	普刃/SK10-5-AA
	个
	2
	
	
	

	38
	高速夹套
	普刃/SK10-6-AA
	个
	2
	
	
	

	39
	高速夹套
	普刃/SK10-7-AA
	个
	2
	
	
	

	40
	高速夹套
	普刃/SK10-8-AA
	个
	2
	
	
	

	41
	高速夹套
	普刃/SK10-9-AA
	个
	2
	
	
	

	42
	高速夹套
	普刃/SK10-10-AA
	个
	2
	
	
	

	43
	高速夹套
	普刃/ER32-AA（1-20）
	套
	1
	
	
	

	44
	高速夹套
	普刃/ER20-AA（1-12）
	套
	1
	
	
	

	45
	内六角扳手
	普刃/套装
	套
	2
	
	
	

	46
	杠杆表（大表）+表座40#
	普刃/0-0.8mm
	套
	2
	
	
	

	47
	寻边器无磁
	普刃/φ10
	个
	5
	
	
	

	48
	寻边器陶瓷
	普刃/φ10
	个
	5
	
	
	

	49
	寻边器紫铜
	普刃/φ10
	个
	3
	
	
	

	50
	数显Z轴设定仪
	普刃/50-0.01mm
	个
	2
	
	
	

	51
	带表机械式Z轴设定仪
	普刃/50-0.01mm
	个
	3
	
	
	

	52
	SK筒夹UP级别
	普刃/SK16一套（1-16）
	套
	1
	
	
	

	53
	SK筒夹UP级别
	普刃/SK10一套（1-10）
	套
	1
	
	
	

	54
	SK16滚轴螺母扳手
	普刃/C40
	把
	2
	
	
	

	55
	SK10 滚轴螺母扳手C
	普刃/C27
	把
	2
	
	
	

	56
	高光桥式刀盘
	普刃/SE  80-22-2T
	个
	1
	
	
	

	57
	HSK63 锁刀座
	MULTI/HSK63A锁刀座
	个
	1
	
	
	

	58
	双抽刀具车（HSK-63A）
	瑞格/RGT-J02L/W720*420*220
	辆
	1
	
	
	

	59
	双抽刀具车（BT40）
	瑞格/RGT-J02L/W720*420*220
	辆
	1
	
	
	

	60
	工具柜
	瑞德/CS106018D4
	个
	1
	
	
	

	61
	刀具柜
	瑞德/RD-NC-06A-S
	个
	1
	
	
	

	62
	U钻刀片（钢用）
	普刃/WCMT 030208ACZ330
	片
	20
	
	
	

	63
	U钻刀片（铝用）
	普刃/WCMT 030208H01
	片
	20
	
	
	

	64
	面铣刀刀片（钢用）
	普刃/APMT1604-YP830
	片
	20
	
	
	

	65
	面铣刀刀片（铝用）
	普刃/APMT1604-YPH10
	片
	20
	
	
	

	66
	WD40除锈剂
	QIKO/液体
	瓶
	5
	
	
	

	67
	主轴清洗棒
	普刃/BT40
	个
	10
	
	
	

	68
	什锦锉
	普刃/10件套
	套
	5
	
	
	

	69
	刀片PCD铝用
	普刃/SEHT 1204 PCD
	片
	10
	
	
	

	70
	外径数显千分尺
	三丰/293-240-30 0-25mm
	把
	1
	
	
	

	71
	外径数显千分尺
	三丰/293-241-30 25-50mm
	把
	1
	
	
	

	72
	外径数显千分尺
	三丰/293-242-30 50-75mm
	把
	1
	
	
	

	73
	外径数显千分尺
	三丰/293-243-30 75-100mm
	把
	1
	
	
	

	74
	机械式内径千分尺
	三丰/368-161 6-8mm
	把
	1
	
	
	

	75
	机械式内径千分尺
	三丰/368-162 8-10mm
	把
	1
	
	
	

	76
	机械式内径千分尺
	三丰/368-163 10-12mm
	把
	1
	
	
	

	77
	机械式内径千分尺
	三丰/368-164 12-16mm
	把
	1
	
	
	

	78
	机械式内径千分尺
	三丰/368-165 16-20mm
	把
	1
	
	
	

	79
	机械式内径千分尺
	三丰/368-166 20-25mm
	把
	1
	
	
	

	80
	机械式内径千分尺
	三丰/368-167 25-30mm
	把
	1
	
	
	

	81
	机械式内径千分尺
	三丰/368-168 30-40mm
	把
	1
	
	
	

	82
	机械式内径千分尺
	三丰/368-169 40-50mm
	把
	1
	
	
	

	83
	机械式内径千分尺
	三丰/368-170 50-63mm
	把
	1
	
	
	

	84
	机械式内径千分尺
	三丰/368-171 62-75mm
	把
	1
	
	
	

	85
	整体合金铣刀（钢用）
	普刃/￠6*4T
	支
	10
	
	
	

	86
	整体合金铣刀（钢用）
	普刃/￠8*4T
	支
	10
	
	
	

	87
	整体合金铣刀（钢用）
	普刃/￠10*4T
	支
	10
	
	
	

	88
	整体合金铣刀（钢用）
	普刃/￠12*4T
	支
	10
	
	
	

	89
	整体合金铣刀（铝用）
	普刃/￠6*3T
	支
	10
	
	
	

	90
	整体合金铣刀（铝用）
	普刃/￠8*3T
	支
	10
	
	
	

	91
	整体合金铣刀（铝用）
	普刃/￠10*3T
	支
	10
	
	
	

	92
	整体合金铣刀（铝用）
	普刃/￠12*3T
	支
	10
	
	
	

	合计
	　


二、供应商须具备的资格条件
1．在中华人民共和国境内注册，符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条之规定。
2．供应商必须具有独立承担民事责任的能力,具有三证合一的营业执照，经营范围与本次招标项目相关。
3．供应商未处于投标资格被取消或者财产被接管、冻结和破产状态；没有因骗取中标或严重违约以及发生重大质量、安全生产事故等问题被有关部门暂停投标资格并在暂停期内的。

4.本项目不接受联合体投标。
三、供货期限

签订合同后，5日内供货，供货完成并经验收合格后付全款。

四、项目预算

项目预算9.98万元，超过预算的报价为无效报价。

五、报名、询价文件获取、报价文件递交截止时间、开标时间及地点
1.报名、询价文件获取时间：2020年12月4日—12月8日（9:00-11:00；15:00—17:30）；
地点：盐城市文港中路128号江苏省盐城技师学院研发中心大楼1001会议室。
联系人：杨老师 0515—68661002/13770176940

2.报价文件递交截止时间：2020年12月10日9时30分00秒；
3.开标时间：2020年12月10日9时30分00秒；
4.报价文件递交及询价地点：盐城市文港中路128号江苏省盐城技师学院研发中心大楼1109会议室。报价文件必须包含：询价回复函（盖章）、营业执照复印件盖公章，报价文件须密封，在封口处盖章。

5、招标（采购）资料费 200 元，投标人交纳的招标（采购）资料费，售后不退。

六、投标保证金及履约保证金
1.本项目投标保证金为人民币2000元，投标保证金必须使用银行本票、汇票形式，投标人未能按上述要求提交投标保证金的，招标人将视其为不响应投标而予以拒绝。
2.投标保证金核验方式为：投标文件递交的同时，投标单位将本票、汇票直接提交给投标文件接收人员。未按上述要求提交保证金交款凭据的，投标文件将不予接收。
3.若中标，投标保证金在合同签订后无息退还；未中标单位于现场退还投标保证金（无息退还）。中标人于签订合同后1个工作日内向招标人指定账号缴纳履约保证金2000元。
4.除不可抗力情况外，投标人发生下列任何情况之一，投标保证金将被没收，给招标人造成的损失超过投标保证金或履约保证金数额的，中标人还应当对超过部分予以赔偿：
（1）投标人在投标有效期内撤回其投标；
（2）中标人在规定期限内未签订合同；
（3）投标人提供的有关资料、资格证书被确认是不真实的；
（4）投标人被证明有妨碍其他人公平竞争、损害招标人或者其他投标人合法权益的；
（5）投标人故意捏造事实或伪造证明材料，进行虚假恶意投诉或反映的。
5.履约保证金的退还：按合同要求供货并验收合格，项目完成后全额退还（无息）。

为了提高招标采购效率，节约社会交易成本及时间，希望报名并购买了询价文件，而又决定不参加本次询价的投标人，请在报价文件递交截止时间前1天书面或电话告知我们（联系人：杨老师，办公电话：0515—68661002），对于无故临时放弃的投标人，我校将根据情况将投标单位纳入招投标黑名单。对您的支持与配合，谨此致谢。

注：本项目投标人在递交报价文件时须同时递交投标保证金交款凭据，本次投标保证金以银行本票、汇票形式（提供银行本票、汇票，谢绝其他形式）缴纳，开标前带至开标现场（详见投标保证金条款的相关规定）。                                                          

                                 2020年12月4日

分项报价表
	序号
	名  称
	规  格
	单位
	数量
	单价
	金额（元）
	备 注

	1
	高速刀柄（高精度）
	普刃/HSK63A-GSK16-75L
	个
	3
	
	
	

	2
	高速刀柄（高精度）
	普刃/HSK63A-GSK16-100L
	个
	3
	
	
	

	3
	高速刀柄（高精度）
	普刃/HSK63A-GSK10-75L
	个
	3
	
	
	

	4
	高速钻夹头
	普刃/HSK63A-APU16-160
	个
	5
	
	
	

	5
	高速面铣刀柄
	普刃/HSK63A-FMB22-50
	个
	1
	
	
	

	6
	高速面铣刀柄
	普刃/HSK63A-FMB27-50
	个
	1
	
	
	

	7
	高速面铣刀柄
	普刃/BT40-FMB22-60L
	个
	1
	
	
	

	8
	面铣刀刀盘
	普刃/400R 50-22-4T
	个
	1
	
	
	

	9
	面铣刀刀盘
	普刃/400R 80-27-4T
	个
	1
	
	
	

	10
	高速侧固刀柄
	普刃/HSK63A-SLN25-100L
	个
	2
	
	
	

	11
	U钻刀杆
	普刃/WC C25-15.5*3D
	个
	2
	
	
	

	12
	U钻刀杆
	普刃/WC C25-19.5*3D
	个
	2
	
	
	

	13
	高速刀柄
	普刃/HSK63A-ER32-75L
	个
	3
	
	
	

	14
	高速刀柄
	普刃/HSK63A-ER32-100L
	个
	2
	
	
	

	15
	高速刀柄
	普刃/HSK63A-ER20-75L
	个
	3
	
	
	

	16
	高速刀柄
	普刃/HSK63A-ER20-100L
	个
	2
	
	
	

	17
	高速夹套
	普刃/SK16-1-AA
	个
	2
	
	
	

	18
	高速夹套
	普刃/SK16-2-AA
	个
	2
	
	
	

	19
	高速夹套
	普刃/SK16-3-AA
	个
	2
	
	
	

	20
	高速夹套
	普刃/SK16-4-AA
	个
	2
	
	
	

	21
	高速夹套
	普刃/SK16-5-AA
	个
	2
	
	
	

	22
	高速夹套
	普刃/SK16-6-AA
	个
	2
	
	
	

	23
	高速夹套
	普刃/SK16-7-AA
	个
	2
	
	
	

	24
	高速夹套
	普刃/SK16-8-AA
	个
	2
	
	
	

	25
	高速夹套
	普刃/SK16-9-AA
	个
	2
	
	
	

	26
	高速夹套
	普刃/SK16-10-AA
	个
	2
	
	
	

	27
	高速夹套
	普刃/SK16-11-AA
	个
	2
	
	
	

	28
	高速夹套
	普刃/SK16-12-AA
	个
	2
	
	
	

	29
	高速夹套
	普刃/SK16-13-AA
	个
	2
	
	
	

	30
	高速夹套
	普刃/SK16-14-AA
	个
	2
	
	
	

	31
	高速夹套
	普刃/SK16-15-AA
	个
	2
	
	
	

	32
	高速夹套
	普刃/SK16-16-AA
	个
	2
	
	
	

	33
	高速夹套
	普刃/SK10-1-AA
	个
	2
	
	
	

	34
	高速夹套
	普刃/SK10-2-AA
	个
	2
	
	
	

	35
	高速夹套
	普刃/SK10-3-AA
	个
	2
	
	
	

	36
	高速夹套
	普刃/SK10-4-AA
	个
	2
	
	
	

	37
	高速夹套
	普刃/SK10-5-AA
	个
	2
	
	
	

	38
	高速夹套
	普刃/SK10-6-AA
	个
	2
	
	
	

	39
	高速夹套
	普刃/SK10-7-AA
	个
	2
	
	
	

	40
	高速夹套
	普刃/SK10-8-AA
	个
	2
	
	
	

	41
	高速夹套
	普刃/SK10-9-AA
	个
	2
	
	
	

	42
	高速夹套
	普刃/SK10-10-AA
	个
	2
	
	
	

	43
	高速夹套
	普刃/ER32-AA（1-20）
	套
	1
	
	
	

	44
	高速夹套
	普刃/ER20-AA（1-12）
	套
	1
	
	
	

	45
	内六角扳手
	普刃/套装
	套
	2
	
	
	

	46
	杠杆表（大表）+表座40#
	普刃/0-0.8mm
	套
	2
	
	
	

	47
	寻边器无磁
	普刃/φ10
	个
	5
	
	
	

	48
	寻边器陶瓷
	普刃/φ10
	个
	5
	
	
	

	49
	寻边器紫铜
	普刃/φ10
	个
	3
	
	
	

	50
	数显Z轴设定仪
	普刃/50-0.01mm
	个
	2
	
	
	

	51
	带表机械式Z轴设定仪
	普刃/50-0.01mm
	个
	3
	
	
	

	52
	SK筒夹UP级别
	普刃/SK16一套（1-16）
	套
	1
	
	
	

	53
	SK筒夹UP级别
	普刃/SK10一套（1-10）
	套
	1
	
	
	

	54
	SK16滚轴螺母扳手
	普刃/C40
	把
	2
	
	
	

	55
	SK10 滚轴螺母扳手C
	普刃/C27
	把
	2
	
	
	

	56
	高光桥式刀盘
	普刃/SE  80-22-2T
	个
	1
	
	
	

	57
	HSK63 锁刀座
	MULTI/HSK63A锁刀座
	个
	1
	
	
	

	58
	双抽刀具车（HSK-63A）
	瑞格/RGT-J02L/W720*420*220
	辆
	1
	
	
	

	59
	双抽刀具车（BT40）
	瑞格/RGT-J02L/W720*420*220
	辆
	1
	
	
	

	60
	工具柜
	瑞德/CS106018D4
	个
	1
	
	
	

	61
	刀具柜
	瑞德/RD-NC-06A-S
	个
	1
	
	
	

	62
	U钻刀片（钢用）
	普刃/WCMT 030208ACZ330
	片
	20
	
	
	

	63
	U钻刀片（铝用）
	普刃/WCMT 030208H01
	片
	20
	
	
	

	64
	面铣刀刀片（钢用）
	普刃/APMT1604-YP830
	片
	20
	
	
	

	65
	面铣刀刀片（铝用）
	普刃/APMT1604-YPH10
	片
	20
	
	
	

	66
	WD40除锈剂
	QIKO/液体
	瓶
	5
	
	
	

	67
	主轴清洗棒
	普刃/BT40
	个
	10
	
	
	

	68
	什锦锉
	普刃/10件套
	套
	5
	
	
	

	69
	刀片PCD铝用
	普刃/SEHT 1204 PCD
	片
	10
	
	
	

	70
	外径数显千分尺
	三丰/293-240-30 0-25mm
	把
	1
	
	
	

	71
	外径数显千分尺
	三丰/293-241-30 25-50mm
	把
	1
	
	
	

	72
	外径数显千分尺
	三丰/293-242-30 50-75mm
	把
	1
	
	
	

	73
	外径数显千分尺
	三丰/293-243-30 75-100mm
	把
	1
	
	
	

	74
	机械式内径千分尺
	三丰/368-161 6-8mm
	把
	1
	
	
	

	75
	机械式内径千分尺
	三丰/368-162 8-10mm
	把
	1
	
	
	

	76
	机械式内径千分尺
	三丰/368-163 10-12mm
	把
	1
	
	
	

	77
	机械式内径千分尺
	三丰/368-164 12-16mm
	把
	1
	
	
	

	78
	机械式内径千分尺
	三丰/368-165 16-20mm
	把
	1
	
	
	

	79
	机械式内径千分尺
	三丰/368-166 20-25mm
	把
	1
	
	
	

	80
	机械式内径千分尺
	三丰/368-167 25-30mm
	把
	1
	
	
	

	81
	机械式内径千分尺
	三丰/368-168 30-40mm
	把
	1
	
	
	

	82
	机械式内径千分尺
	三丰/368-169 40-50mm
	把
	1
	
	
	

	83
	机械式内径千分尺
	三丰/368-170 50-63mm
	把
	1
	
	
	

	84
	机械式内径千分尺
	三丰/368-171 62-75mm
	把
	1
	
	
	

	85
	整体合金铣刀（钢用）
	普刃/￠6*4T
	支
	10
	
	
	

	86
	整体合金铣刀（钢用）
	普刃/￠8*4T
	支
	10
	
	
	

	87
	整体合金铣刀（钢用）
	普刃/￠10*4T
	支
	10
	
	
	

	88
	整体合金铣刀（钢用）
	普刃/￠12*4T
	支
	10
	
	
	

	89
	整体合金铣刀（铝用）
	普刃/￠6*3T
	支
	10
	
	
	

	90
	整体合金铣刀（铝用）
	普刃/￠8*3T
	支
	10
	
	
	

	91
	整体合金铣刀（铝用）
	普刃/￠10*3T
	支
	10
	
	
	

	92
	整体合金铣刀（铝用）
	普刃/￠12*3T
	支
	10
	
	
	

	合计
	　


投标单位（盖 章）：
    法定代表人或委托代理人（签字或盖章）：
年  月  日
询价回复函

投标人名称（盖章）：

	项目名称
	投标报价
	供货期
	备注

	高速加工工量夹具项目
	大写：                     元
	
	

	
	小写：                    元
	
	


询价回复函中的报价应为完成该项目工作全部内容[即商品费用、安装、调试、运输、税金、保险等一切相关费用]所发生的人、材、机、管理、利润、税金等全部费用，表中的报价为总报价。

备注：询价回复函需密封并加盖公章，并附三证合一营业执照复印件加盖公章、法定代表人（盖章）的授权委托书、法定代表人身份证复印件盖公章。
投标单位（盖 章）：
    法定代表人或委托代理人（签字或盖章）：
年  月  日
诚实守信承诺书格式
诚实守信承诺书
致：江苏省盐城技师学院
我方在贵校组织的高速加工工量夹具项目过程中承诺：将坚持诚实守信原则，不以他人名义投标或者以其他方式弄虚作假，骗取中标。一旦经贵校核查发现在本次招标过程中提供的投标文件存在任何违反诚实守信原则或以他人名义投标及其以其他方式弄虚作假，骗取中标资格的，愿意放弃中标资格，且不提出任何质疑，承担一切法律责任。
特此承诺！
投标人定名称（公章）；
投标人法定地址：
投标人授权代表（签字或盖章）：
电    话：
传    真：
承诺日期：
